
UNIDADES DE TRANSMISIÓN DIRECTA PARA CAMIÓN: MODELOS MONOTEMPERATURA

© Thermo King Europe 2026

V-400X

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 3 212

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W Not
applicable

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 2 366

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W Not
applicable

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Caudal de aire m3/hr 1 990

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 990

DATOS TÉCNICOS

Capacidad en funcionamiento diésel a alta velocidad

Capacidad de refrigeración con el HSD a 0/30°C  3 212

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 990

Peso

Peso total de la unidad (modelo 30)  25

Peso total de la unidad (modelo 50)  75

Modelo 50 kg 75

Refrigerante

Peso del refrigerante  1.3

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES100, ES200, ES300
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V-400X MAX

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 4 082

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 2 237

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 3 026

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 496

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 990

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 990

Peso

Modelo 50 kg 75
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V-400X MAX SPECTRUM

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 4 244

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 2 162

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 3 206

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 970

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 480

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 480

Peso

Modelo 50 kg 75
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Condensador Anchura 1 864 mm x Profundidad 588 mm x Altura 536 mm

V-500X

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 4 190

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W Not
applicable

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 2 560

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W Not
applicable

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 2 353

DATOS TÉCNICOS

Compresor

Modelo  QP25

Cilindrada cm3 250

Número de cilindros  10

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Refrigerante  R-134a

El caudal de aire m3/hr 2 353

Controlador  DSR III

Peso

Peso total de la unidad (modelo 30)  53

Modelo 50 kg 125

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 96

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 205

Evaporador kg 50

Compresor rotativo kg 8.7

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura del condensador mm 536

Anchura del condensador mm 1 864

Profundidad del condensador mm 588

Motor eléctrico

Voltaje/fase/frecuencia  400/3/50 -
230/3/50 -
400/3/60 -
230/3/60

Potencia nominal kW 8,8

Refrigerante

Carga kg 10: 5.4 // 20:
5.7

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES500
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V-500X MAX

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 5 440

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 3 030

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 3 450

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 640

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Caudal de aire con el HSD  2 353

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 2 353

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 2 353

Peso

Modelo 50 kg 125
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V-600X MAX

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 6 538

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 3 473

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 4 105

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 916

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 2 505

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 2 505

Peso

Modelo 50 kg 125

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES100N, ES150, ES300, ES500, ES600
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V-600X MAX SPECTRUM

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 5 235

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 2 826

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 4 130

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 2 033

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 990

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 990

Peso

Modelo 50 kg 125
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C-150

Flexible, protective, and effortless
Quicker temperature pull-down Higher airflow Larger
condensing capacity Lightweight and compact design
Reduced refrigerant charge Increased efficiency and
sustainability Optimized heating performance Suitable for
extreme ambient conditions 2-year warranty (unit and parts)

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 1 603

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 671

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 910

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 365

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 745

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 745

Peso

Modelo 50 kg 23

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES100
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C-250

Flexible, protective, and effortless
Quicker temperature pull-down Higher airflow Larger
condensing capacity Lightweight and compact design
Reduced refrigerant charge Increased efficiency and
sustainability Optimized heating performance Suitable for
extreme ambient conditions 2-year warranty (unit and parts)

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 2 368

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 1 001

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 1 937

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 770

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 100

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 100

Peso

Modelo 50 kg 23

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES200



UNIDADES DE TRANSMISIÓN DIRECTA PARA CAMIÓN: MODELOS MONOTEMPERATURA

© Thermo King Europe 2026

C-350

Flexible, protective, and effortless
Quicker temperature pull-down Higher airflow Larger
condensing capacity Lightweight and compact design
Reduced refrigerant charge Increased efficiency and
sustainability Optimized heating performance Suitable for
extreme ambient conditions 2-year warranty (unit and parts)

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 2 793

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 1 204

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 2 140

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 845

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 400

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 400

Peso

Modelo 50 kg 23

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES300
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C-450

Flexible, protective, and effortless
Quicker temperature pull-down Higher airflow Larger
condensing capacity Lightweight and compact design
Reduced refrigerant charge Increased efficiency and
sustainability Optimized heating performance Suitable for
extreme ambient conditions 2-year warranty (unit and parts)

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 3 201

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 1 434

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 650

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 650

Peso

Modelo 50 kg 31

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES300
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C-550

Flexible, protective, and effortless
Quicker temperature pull-down Higher airflow Larger
condensing capacity Lightweight and compact design
Reduced refrigerant charge Increased efficiency and
sustainability Optimized heating performance Suitable for
extreme ambient conditions 2-year warranty (unit and parts)

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES400
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C-650

Flexible, protective, and effortless
Quicker temperature pull-down Higher airflow Larger
condensing capacity Lightweight and compact design
Reduced refrigerant charge Increased efficiency and
sustainability Optimized heating performance Suitable for
extreme ambient conditions 2-year warranty (unit and parts)

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES500
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C-750

Flexible, protective, and effortless
Quicker temperature pull-down Higher airflow Larger
condensing capacity Lightweight and compact design
Reduced refrigerant charge Increased efficiency and
sustainability Optimized heating performance Suitable for
extreme ambient conditions 2-year warranty (unit and parts)

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES600
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V-200

Control superior de la temperatura
Las series V-100, 200 y 300 ofrecen la solución perfecta de
control de la temperatura para camiones y furgonetas de
hasta 28 m3. Esta completa gama cuenta con numerosos
componentes en común, incluido el controlador Direct Smart
Reefer, y posee numerosas opciones modulares para
adaptarse a las necesidades de todo tipo de clientes,
aportando las siguientes ventajas:

— Plataforma moderna y compacta
— Controlador Direct Smart Reefer de fácil utilización
— Mayor fiabilidad
— Mantenimiento, servicio e instalación sencillos

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 2 255

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 945

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 1 850

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 685

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 210

DATOS TÉCNICOS

Compresor

Modelo  QP13

Cilindrada cm3 131

Número de cilindros  6

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Volumen del compartimento m3 9 - 18

Refrigerante  R-134a

El caudal de aire m3/hr 1 241

Controlador  DSR III

Peso

Modelo 30 kg 25

Modelo 50 kg 75

Kit de instalación kg 24

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 25

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 43

Evaporador kg 15

Compresor rotativo kg 6.9

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura mm 222

Anchura mm 1 180

Profundidad mm 485

Altura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 242

Anchura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 789

Profundidad del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 500

Altura del condensador con funcionamiento mm 221

Motor eléctrico

Voltaje/fase/frecuencia  230/1/50 --
230/1/60 --
400/3/50 --
230/3/50 --

230/3/60

Potencia nominal kW 3.7
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eléctrico

Anchura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 1 180

Profundidad del condensador con
funcionamiento eléctrico

mm 485

Altura del evaporador mm 133

Anchura del evaporador mm 985

Profundidad del evaporador mm 525

Altura de los controles en cabina mm 46

Anchura de los controles en cabina mm 135

Profundidad de los controles en cabina mm 25

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 85

Refrigerante

Carga kg 10: 1.0 -- 20:
1.2

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES100, ES100N, ES200
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Life cost management

ThermoKare Service contracts   × 

Data capture & communications

USB Datalogger   × 

TouchPrint data logger   × 

Wintrac (data analysis software)   × 

Datalogger Jr   × 

Load Protection

Hose extention 2 m/4 m/6 m  ×  

Bumper feet roof mounting ×   

HMI holder ×   

Kit hoses large (upgrade) ×   

Kit swivel manifold (upgrade) ×   

Din Adapter  ×  

Hose Cover  ×  

Muffler kit  ×  

Snow Cover (kit deflector Small)  ×  

Harness Extension 2m/4m/6m  ×  

Door switches  ×  
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Condensador Anchura 789 mm x Profundidad 500 mm x Altura 242 mm

V-200s MAX

Control superior de la temperatura
Las series V-100, 200 y 300 ofrecen la solución perfecta de
control de la temperatura para camiones y furgonetas de
hasta 28 m3. Esta completa gama cuenta con numerosos
componentes en común, incluido el controlador Direct Smart
Reefer, y posee numerosas opciones modulares para
adaptarse a las necesidades de todo tipo de clientes,
aportando las siguientes ventajas:

— Control superior de la temperatura
— Direct Smart Reefer de fácil utilización
— Flexibilidad
— Mayor fiabilidad de los componentes eléctricos
— Mantenimiento y servicio sencillos
— Instalación sencilla.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 2 410

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 1 180

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 1 500

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 650

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 001

Capacidad de calefacción

Funcionamiento principal W 2 200

Funcionamiento eléctrico W 1 300

DATOS TÉCNICOS

Compresor

Modelo  QP08

Cilindrada cm3 131

Número de cilindros  6

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Volumen del compartimento m3 10 - 19

Refrigerante  R-452A

El caudal de aire m3/hr 1 000

Controlador  DSR III

Peso

Kit de instalación kg 24

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 25

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 43

Evaporador kg 14

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura mm 242

Anchura mm 789

Profundidad mm 500

Altura del condensador mm 242

Anchura del condensador mm 789

Profundidad del condensador mm 500

Motor

Potencia nominal kW 1.6

N.º de cilindros/cilindrada cm3 6/82
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Altura del evaporador mm 187

Anchura del evaporador mm 755

Profundidad del evaporador mm 540

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 84

Refrigerante

Carga kg 1.2
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Life cost management

ThermoKare Service contracts   × 

Data capture & communications

USB Datalogger   × 

TouchPrint data logger   × 

Wintrac (data analysis software)   × 

Datalogger Jr   × 

Load Protection

Bumper feet roof mounting ×   

HMI holder ×   

Kit hoses large (upgrade) ×   

Kit swivel manifold (upgrade) ×   

Din Adapter  ×  

Hose Cover  ×  

Muffler kit  ×  

Snow Cover (kit deflector Small)  ×  

Door switches  ×  
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V-200 MAX

Control superior de la temperatura
Las series V-100, 200 y 300 ofrecen la solución perfecta de
control de la temperatura para camiones y furgonetas de
hasta 28 m3. Esta completa gama cuenta con numerosos
componentes en común, incluido el controlador Direct Smart
Reefer, y posee numerosas opciones modulares para
adaptarse a las necesidades de todo tipo de clientes,
aportando las siguientes ventajas:

— Control superior de la temperatura
— Controlador Direct Smart Reefer de fácil utilización
— Flexibilidad
— Mayor fiabilidad de los componentes eléctricos
— Mantenimiento y servicio sencillos
— Instalación sencilla

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 2 770

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 1 460

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 1 970

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 130

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 241

Capacidad de calefacción

Funcionamiento principal W 2 800

Funcionamiento eléctrico W 2 050

DATOS TÉCNICOS

Compresor

Modelo  QP13

Cilindrada cm3 131

Número de cilindros  6

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Volumen del compartimento m3 13 - 22

Refrigerante  R-404A/R-4
52A

El caudal de aire m3/hr 1 100

Controlador  DSR III

Peso

Modelo 30 kg 25

Modelo 50 kg 75

Kit de instalación kg 24

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 25

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 43

Evaporador kg 15

Compresor rotativo kg 6.9

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura mm 222

Anchura mm 1 180

Motor eléctrico

Voltaje/fase/frecuencia  230/1/50 --
230/1/60 --
400/3/50 --
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Profundidad mm 485

Altura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 242

Anchura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 789

Profundidad del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 500

Altura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 221

Anchura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 1 180

Profundidad del condensador con
funcionamiento eléctrico

mm 485

Altura del evaporador mm 133

Anchura del evaporador mm 985

Profundidad del evaporador mm 525

Altura de los controles en cabina mm 46

Anchura de los controles en cabina mm 135

Profundidad de los controles en cabina mm 25

230/3/50 --
230/3/60

Potencia nominal kW 3.7

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 85

Refrigerante

Carga kg 10/30: 1.0 --
20/50: 1.2

kg
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Life cost management

ThermoKare Service contracts   × 

Data capture & communications

USB Datalogger   × 

TouchPrint data logger   × 

Wintrac (data analysis software)   × 

Datalogger Jr   × 

Load Protection

Hose extention 2 m/4 m/6 m  ×  

Bumper feet roof mounting ×   

HMI holder ×   

Kit hoses large (upgrade) ×   

Kit swivel manifold (upgrade) ×   

Din Adapter  ×  

Hose Cover  ×  

Muffler kit  ×  

Snow Cover (kit deflector Small)  ×  

Harness Extension 2m/4m/6m  ×  

Door switches  ×  
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V-300

Control superior de la temperatura
Las series V-100, 200 y 300 ofrecen la solución perfecta de
control de la temperatura para camiones y furgonetas de
hasta 28 m3. Esta completa gama cuenta con numerosos
componentes en común, incluido el controlador Direct Smart
Reefer, y posee numerosas opciones modulares para
adaptarse a las necesidades de todo tipo de clientes,
aportando las siguientes ventajas:

— Plataforma moderna y compacta
— Controlador Direct Smart Reefer de fácil utilización
— Mayor fiabilidad
— Mantenimiento, servicio e instalación sencillos

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 2 965

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 1 260

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 2 090

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 865

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 2 033

DATOS TÉCNICOS

Compresor

Modelo  QP15

Cilindrada cm3 146.7

Número de cilindros  6

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Volumen del compartimento m3 10 - 25

Refrigerante  R-134a

El caudal de aire m3/hr 1 400

Controlador  DSR III

Peso

Modelo 30 kg 25

Modelo 50 kg 75

Kit de instalación kg 24

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 30

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 70

Evaporador kg 18

Compresor rotativo kg 6.8

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura mm 222

Anchura mm 1 180

Profundidad mm 485

Altura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 242

Anchura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 789

Profundidad del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 500

Altura del condensador con funcionamiento mm 221

Motor eléctrico

Voltaje/fase/frecuencia  230/1/50 --
230/1/60 --
400/3/50 --
230/3/50 --

230/3/60

Potencia nominal kW 3.7
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eléctrico

Anchura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 1 180

Profundidad del condensador con
funcionamiento eléctrico

mm 485

Altura del evaporador mm 178

Anchura del evaporador mm 985

Profundidad del evaporador mm 551

Altura de los controles en cabina mm 46

Anchura de los controles en cabina mm 135

Profundidad de los controles en cabina mm 25

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 85

Refrigerante

Carga kg 10: 1.1 -- 20:
1.3

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES300
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Life cost management

ThermoKare Service contracts   × 

Data capture & communications

USB Datalogger   × 

TouchPrint data logger   × 

Wintrac (data analysis software)   × 

Datalogger Jr   × 

Load Protection

Hose extention 2 m/4 m/6 m  ×  

Bumper feet roof mounting ×   

HMI holder ×   

Kit hoses large (upgrade) ×   

Kit swivel manifold (upgrade) ×   

Din Adapter  ×  

Hose Cover  ×  

Muffler kit  ×  

Snow Cover (kit deflector Small)  ×  

Harness Extension 2m/4m/6m  ×  

Door switches  ×  
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V-300 MAX

Control superior de la temperatura
Las series V-100, 200 y 300 ofrecen la solución perfecta de
control de la temperatura para camiones y furgonetas de
hasta 28 m.

— Control superior de la temperatura
— Controlador Direct Smart Reefer de fácil utilización
— Flexibilidad
— Mayor fiabilidad de los componentes eléctricos
— Mantenimiento y servicio sencillos
— Instalación sencilla

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 3 330

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 1 840

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 2 840

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 235

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 379

Capacidad de calefacción

Funcionamiento principal W 3 100

Funcionamiento eléctrico W 2 250

DATOS TÉCNICOS

Compresor

Modelo  QP15

Cilindrada cm3 146.7

Número de cilindros  6

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Volumen del compartimento m3 17 - 28

Refrigerante  R-452A

El caudal de aire m3/hr 1 400

Controlador  DSR III

Peso

Modelo 30 kg 25

Modelo 50 kg 75

Kit de instalación kg 24

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 25

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 70

Evaporador kg 18

Compresor rotativo kg 6.8

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura mm 222

Anchura mm 1 180

Profundidad mm 485

Altura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 242

Anchura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 789

Profundidad del condensador sin funcionamiento mm 500

Motor eléctrico

Voltaje/fase/frecuencia  230/1/50 --
230/1/60 --
400/3/50 --
230/3/50 --

230/3/60

Potencia nominal kW 3.7
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eléctrico

Altura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 221

Anchura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 1 180

Profundidad del condensador con
funcionamiento eléctrico

mm 485

Altura del evaporador mm 178

Anchura del evaporador mm 985

Profundidad del evaporador mm 551

Altura de los controles en cabina mm 46

Anchura de los controles en cabina mm 135

Profundidad de los controles en cabina mm 25

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 85

Refrigerante

Carga kg 10/30: 1.1 --
20/50: 1.3
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Life cost management

ThermoKare Service contracts   × 

Data capture & communications

USB Datalogger   × 

TouchPrint data logger   × 

Wintrac (data analysis software)   × 

Datalogger Jr   × 

Load Protection

Hose extention 2 m/4 m/6 m  ×  

Bumper feet roof mounting ×   

HMI holder ×   

Kit hoses large (upgrade) ×   

Kit swivel manifold (upgrade) ×   

Din Adapter  ×  

Hose Cover  ×  

Muffler kit  ×  

Snow Cover (kit deflector Small)  ×  

Harness Extension 2m/4m/6m  ×  

Door switches  ×  
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V-400X

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 3 212

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W Not
applicable

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 2 366

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W Not
applicable

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Caudal de aire m3/hr 1 990

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 990

DATOS TÉCNICOS

Capacidad en funcionamiento diésel a alta velocidad

Capacidad de refrigeración con el HSD a 0/30°C  3 212

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 990

Peso

Peso total de la unidad (modelo 30)  25

Peso total de la unidad (modelo 50)  75

Modelo 50 kg 75

Refrigerante

Peso del refrigerante  1.3

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES100, ES200, ES300
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V-400X MAX

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 4 082

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 2 237

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 3 026

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 496

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 990

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 990

Peso

Modelo 50 kg 75



UNIDADES DE TRANSMISIÓN DIRECTA PARA CAMIÓN: MODELOS MONOTEMPERATURA

© Thermo King Europe 2026

Condensador Anchura 1 864 mm x Profundidad 588 mm x Altura 536 mm

V-500X

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 4 190

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W Not
applicable

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 2 560

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W Not
applicable

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 2 353

DATOS TÉCNICOS

Compresor

Modelo  QP25

Cilindrada cm3 250

Número de cilindros  10

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Refrigerante  R-134a

El caudal de aire m3/hr 2 353

Controlador  DSR III

Peso

Peso total de la unidad (modelo 30)  53

Modelo 50 kg 125

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 96

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 205

Evaporador kg 50

Compresor rotativo kg 8.7

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura del condensador mm 536

Anchura del condensador mm 1 864

Profundidad del condensador mm 588

Motor eléctrico

Voltaje/fase/frecuencia  400/3/50 -
230/3/50 -
400/3/60 -
230/3/60

Potencia nominal kW 8,8

Refrigerante

Carga kg 10: 5.4 // 20:
5.7

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES500



UNIDADES DE TRANSMISIÓN DIRECTA PARA CAMIÓN: MODELOS MONOTEMPERATURA

© Thermo King Europe 2026

V-500X MAX

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 5 440

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 3 030

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 3 450

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 640

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Caudal de aire con el HSD  2 353

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 2 353

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 2 353

Peso

Modelo 50 kg 125
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V-600X MAX

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 6 538

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 3 473

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 4 105

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 916

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 2 505

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 2 505

Peso

Modelo 50 kg 125

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES100N, ES150, ES300, ES500, ES600
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E-400e MAX

The electric edge in urban and inner-city
delivery

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Peso del depósito de 330 L W 3 481

Peso del depósito de 330 L + CO2 W 1 751

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Caudal de aire m3/hr 1 654

Capacidad de calefacción

Funcionamiento principal W 1 600

DATOS TÉCNICOS

Electricidad

Fuente de alimentación  400V DC

Peso

Condensador kg 64

Evaporador ES300 MAX kg 18

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Anchura del condensador (frontal) mm 1 253

Profundidad del condensador (frontal) mm 631

Altura del condensador (frontal) mm 276

Anchura del condensador (techo) mm 1 312

Profundidad del condensador (techo) mm 825

Altura del condensador (techo) mm 273

Altura del evaporador ES300 MAX mm 178

Anchura del evaporador ES300 MAX mm 985

Profundidad del evaporador ES300 MAX mm 551

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 89

Refrigerante

Tipo de refrigerante  R-452A

Carga kg 2.15

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES300
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Data capture & communications

Bluebox Lite ×   

Tracking (tracking and load monitoring)  ×  

TouchLog independent data logger   × 

Load Protection

Din Adapter  ×  

Snow Cover (kit deflector Big)  ×  

Door switches  ×  
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E-500e MAX

The Electric Edge In Urban And Inner-City
Delivery
The E-500e embodies the design philosophy of the E-series.
Highly energy efficient, lightweight and adaptable to your
needs, it is the solution to all your inner-city delivery
challenges, and brings powerful electric cooling to the city
center!

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Peso del depósito de 330 L W 4 500

Peso del depósito de 330 L + CO2 W 2 407

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Caudal de aire m3/hr 2 657

Capacidad de calefacción

Funcionamiento principal W 2 209

DATOS TÉCNICOS

Electricidad

Fuente de alimentación  400V DC

Consumo de energía máximo  3398 W

Peso

Condensador kg 64

Evaporador ES500 MAX kg 25.5

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Anchura del condensador (frontal) mm 1 253

Profundidad del condensador (frontal) mm 631

Altura del condensador (frontal) mm 276

Anchura del condensador (techo) mm 1 312

Profundidad del condensador (techo) mm 825

Altura del condensador (techo) mm 273

Altura del evaporador ES500 MAX mm 226

Anchura del evaporador ES500 MAX mm 1 336

Profundidad del evaporador ES500 MAX mm 596

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 89

Refrigerante

Tipo de refrigerante  R-452A

Carga kg 2,4

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES500
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Data capture & communications

Bluebox Lite ×   

Tracking (tracking and load monitoring)  ×  

TouchLog independent data logger   × 

Load Protection

Din Adapter  ×  

Snow Cover (kit deflector Big)  ×  

Door switches  ×  
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E-600 MAX SPECTRUM w 2 x
ES300

The electric edge in urban and inner-city
delivery

RENDIMIENTO

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Caudal de aire m3/hr 1678 + 1678

DATOS TÉCNICOS

Capacidad en funcionamiento (eléctrico) de reserva

Capacidad de refrigeración en funcionamiento
eléctrico a -20/30°C

 2 427

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Refrigerante  R-452A

Capacidad de calefacción durante el
funcionamiento eléctrico

 2 209

Peso

Condensador kg 64

Evaporador kg 36

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 89

Nivel de presión acústica con HSD dB(A)  89

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES300
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Data capture & communications

Bluebox Lite ×   

Tracking (tracking and load monitoring)  ×  
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E-600 MAX SPECTRUM w
ES300+ES150

The electric edge in urban and inner-city
delivery

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Peso del depósito de 330 L + CO2 W 2 427

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

ES300 + ES150 m3/h 1678 + 1038

Capacidad de calefacción

Funcionamiento principal W 2 209

DATOS TÉCNICOS

Electricidad

Fuente de alimentación  400V DC

Consumo de energía máximo  3 412

Peso

Condensador kg 64

Evaporador ES300 MAX kg 18

Evaporador ES150 MAX kg 14

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Anchura del condensador (frontal) mm 1 253

Profundidad del condensador (frontal) mm 631

Altura del condensador (frontal) mm 276

Anchura del condensador (techo) mm 1 312

Profundidad del condensador (techo) mm 825

Altura del condensador (techo) mm 273

Altura del evaporador ES300 MAX mm 178

Anchura del evaporador ES300 MAX mm 985

Profundidad del evaporador ES300 MAX mm 551

Altura del evaporador ES150 MAX mm 187

Anchura del evaporador ES150 MAX mm 755

Profundidad del evaporador ES150 MAX mm 540

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 89

Refrigerante

Tipo de refrigerante  R-452A

AVAILABLE EVAP CONFIGURATIONS

ES150, ES300
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Data capture & communications

Bluebox Lite ×   

Tracking (tracking and load monitoring)  ×  

TouchLog independent data logger   × 

Load Protection

Din Adapter  ×  

Snow Cover (kit deflector Big)  ×  

Door switches  ×  
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V-400X MAX SPECTRUM

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 4 244

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 2 162

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 3 206

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 970

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 480

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 480

Peso

Modelo 50 kg 75
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V-600X MAX SPECTRUM

High performance, sustainable
refrigeration with precise temperature
control
The in-cab controller enables single- and multi-temperature
control within 1°C. Low noise, zero exhaust emissions, and no
engine reduce the ecological footprint of the VX-Series. The
ultra-light and compact units enable you to maximize your
payload. The future-proof aerodynamic design has been
developed to meet the needs of daily operations.

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones A.T.P.
a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C

W 5 235

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C

W 2 826

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C

W 4 130

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 2 033

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 990

DATOS TÉCNICOS

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

El caudal de aire m3/hr 1 990

Peso

Modelo 50 kg 125
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V-200 MAX Spectrum

Control superior de la temperatura
El modelo V-200 MAX Spectrum, la unidad más pequeña de la
plataforma Spectrum de la serie V, se creó para furgonetas y
camiones de hasta 12 m3. Se encuentra disponible con una
configuración ES100 + ES100 (los evaporadores de menor
tamaño de la gama) que le permite ajustarse de forma
adecuada a la limitación de tamaño de las furgonetas más
pequeñas del mercado.

— Completa gama multitemperatura
— Sistema más flexible para aplicaciones para productos

frescos, congelados y ultracongelados
— Compartimentos transversales y longitudinales
— Precisión de la temperatura
— Rendimiento superior
— Instalación sencilla

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración: Capacidad de refrigeración
individual

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C con el evaporador ES100 MAX

W 2 195

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C con el evaporador ES100 MAX

W 1 125

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones
A.T.P. a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor
a -20°C

W 1 750

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C

W 1 170

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C con los evaporadores ES100 MAX + ES100
MAX

W 1 170

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

Volumen del caudal de aire a 0 Pa de presión
estática

m3/hr 1 172

ES100 + ES100 m3/h 695

Capacidad de calefacción

Funcionamiento principal W 2 800

Funcionamiento eléctrico W 2 050

DATOS TÉCNICOS

Compresor

Modelo  QP13

Cilindrada cm3 131

Número de cilindros  6

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Volumen del compartimento m3 12

Refrigerante  R-452A

El caudal de aire m3/hr 695

Controlador  DSR III

Peso

Kit de instalación kg 24

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 25

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 72

Compresor rotativo kg 6.9

Evaporador ES100 MAX kg 9

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura mm 221

Anchura mm 1 180

Profundidad mm 535

Motor eléctrico

Voltaje/fase/frecuencia  230/1/50 --
230/1/60 --
400/3/50 --
230/3/50 --
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Altura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 242

Anchura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 789

Profundidad del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 500

Altura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 221

Anchura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 1 180

Profundidad del condensador con
funcionamiento eléctrico

mm 535

Altura de los controles en cabina mm 46

Anchura de los controles en cabina mm 135

Profundidad de los controles en cabina mm 25

Profundidad del evaporador ES100 MAX mm 490

Altura del evaporador ES100 MAX mm 187

Anchura del evaporador ES100 MAX mm 608

230/3/60

Potencia nominal kW 3.8

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 85

Refrigerante

Carga kg 1.35
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Life cost management

ThermoKare Service contracts   × 

Data capture & communications

USB Datalogger   × 

TouchPrint data logger   × 

Wintrac (data analysis software)   × 

Datalogger Jr   × 

Load Protection

Hose extention 2 m/4 m/6 m  ×  

Bumper feet roof mounting ×   

HMI holder ×   

Kit swivel manifold (upgrade) ×   

Din Adapter  ×  

Hose Cover  ×  

Muffler kit  ×  

Snow Cover (kit deflector Small)  ×  

Harness Extension 2m/4m/6m  ×  

Door switches  ×  
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V-300 MAX Spectrum

Control superior de la temperatura
La unidad V-300 MAX Spectrum, capaz de refrigerar
furgonetas y camiones de hasta 16 m3, puede configurarse
con tres opciones de evaporador (ES150 + ES150, ES200 +
ES100 y ES150 + ES100), lo que la dota de más flexibilidad para
adaptarse con la mayor eficiencia posible a las necesidades
de transporte de nuestros clientes.

— Control superior de la temperatura
— Controlador Direct Smart Reefer de fácil utilización
— Flexibilidad
— Mayor fiabilidad de los componentes eléctricos
— Mantenimiento y servicio sencillos
— Instalación sencilla

RENDIMIENTO

Capacidad de refrigeración: Capacidad de refrigeración
individual

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
0°C con el evaporador ES150 MAX

W 2 895

Capacidad durante el funcionamiento del motor a
-20°C con el evaporador ES150 MAX

W 1 625

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C con el evaporador ES150 MAX

W 2 340

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C con el evaporador ES150 MAX

W 1 240

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C con el evaporador ES100 MAX

W 2 205

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C con el evaporador ES100 MAX

W 1 145

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
0°C con el evaporador ES200 MAX

W 2 480

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C con el evaporador ES200 MAX

W 1 180

Capacidad de refrigeración
Capacidad neta de refrigeración del sistema en condiciones
A.T.P. a una temperatura ambiente de 30°C

Capacidad durante el funcionamiento del motor
a -20°C con los evaporadores ES150 MAX + ES150
MAX

W 2 150

Capacidad durante el funcionamiento del motor
a -20°C con los evaporadores ES150 MAX + ES100
MAX

W 2 150

Capacidad durante el funcionamiento del motor
a -20°C con los evaporadores ES200 MAX +
ES100 MAX

W 1 870

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C con los evaporadores ES150 MAX + ES150
MAX

W 1 380

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C con los evaporadores ES150 MAX + ES100
MAX

W 1 415

Capacidad durante el funcionamiento eléctrico a
-20°C con los evaporadores ES200 MAX + ES100
MAX

W 1 315

Caudal de aire
Independiente de la velocidad del motor de la unidad

ES200 + ES100 m3/h 1210 + 770

ES150 + ES150 m3/h 2 x 890

ES150 + ES100 m3/h 890 + 765

Capacidad de calefacción

Funcionamiento principal W 3 100

Funcionamiento eléctrico W 2 250

DATOS TÉCNICOS

Capacidad en funcionamiento (eléctrico) de reserva

Voltaje de CA/Fase/Ciclos (voltaje del sistema)  230/1/50 --
230/1/60 --
400/3/50 --
230/3/50 --

230/3/60

Compresor

Modelo  QP15

Cilindrada cm3 146.7

Número de cilindros  6

Genérico (longitud del compartimento, refrigerante, etc.)

Volumen del compartimento m3 16

Peso

Modelo 30 kg 25
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Refrigerante  R-452A

El caudal de aire m3/hr 890

Controlador  DSR III

Modelo 50 kg 75

Kit de instalación kg 24

Condensador sin funcionamiento eléctrico kg 25

Condensador con funcionamiento eléctrico kg 72

Evaporador ES150 MAX kg 12.5

Compresor rotativo kg 6.8

Evaporador ES100 MAX kg 9

Evaporador ES200 MAX kg 15

Descarche

Descarche  Automatic
hot gas
defrost

Dimensiones de la unidad

Altura mm 221

Anchura mm 1 180

Profundidad mm 535

Altura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 242

Anchura del condensador sin funcionamiento
eléctrico

mm 789

Profundidad del condensador sin
funcionamiento eléctrico

mm 500

Altura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 221

Anchura del condensador con funcionamiento
eléctrico

mm 1 180

Profundidad del condensador con
funcionamiento eléctrico

mm 535

Altura del evaporador ES150 MAX mm 187

Anchura del evaporador ES150 MAX mm 755

Profundidad del evaporador ES150 MAX mm 540

Altura de los controles en cabina mm 46

Anchura de los controles en cabina mm 135

Profundidad de los controles en cabina mm 25

Profundidad del evaporador ES200 MAX mm 525

Anchura del evaporador ES200 MAX mm 985

Altura del evaporador ES200 MAX mm 133

Profundidad del evaporador ES100 MAX mm 490

Altura del evaporador ES100 MAX mm 187

Anchura del evaporador ES100 MAX mm 608

Motor eléctrico

Voltaje/fase/frecuencia  230/1/50 --
230/1/60 --
400/3/50 --
230/3/50 --

230/3/60

Potencia nominal kW 3.8

Ruido

Diesel de alta velocidad dB(A) 85

Refrigerante

Carga kg 30: 1.55 --
50: 1.85
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CARACTERÍSTICA DE
SERIE

OPCIONAL
INSTALADO DE FÁBRICA

OPCIONAL
INSTALADO POR EL
CONCESIONARIO

Life cost management

ThermoKare Service contracts   × 

Data capture & communications

USB Datalogger   × 

TouchPrint data logger   × 

Wintrac (data analysis software)   × 

Datalogger Jr   × 

Load Protection

Hose extention 2 m/4 m/6 m  ×  

Bumper feet roof mounting ×   

HMI holder ×   

Kit swivel manifold (upgrade) ×   

Din Adapter  ×  

Hose Cover  ×  

Muffler kit  ×  

Snow Cover (kit deflector Small)  ×  

Harness Extension 2m/4m/6m  ×  

Door switches  ×  


