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T-1100X Spectrum

Délivrer l'essentiel

- Haute capacité de refroidissement - Intervalle de maintenance
prolongé - Poids léger - Moteur compatible avec les biocarburants -
Durable

PERFORMANCES

DÉBIT D’AIR
INDÉPENDANT DU RÉGIME MOTEUR DE L'UNITÉ

Débit d'air HSD 1230/1785/2266/2367

PUISSANCE CALORIFIQUE

Puissance calorifique HSD avec chauffage d'eau 20 °/-18 ° 7790/9190/9680/9770

DONNÉES  TECHNIQUES

CONSOMMATION EN CARBURANT

Rendement du carburant HSD 0°/30° 3,81

Rendement du carburant HSD -20°/30° 2,46

CAPACITÉ THERMIQUE À GRANDE VITESSE

Puissance frigorifique HSD 0 °/30 ° 12310

Puissance frigorifique HSD -20 °/30 ° 6790

CAPACITÉ SUR SECTEUR (ÉLECTRIQUE)

Puissance frigorifique en électrique -20 °/30 ° 4720

Capacité individuelle de l'évaporateur en électrique 0 °/30 ° 7970

CONSOMMATION DE CARBURANT

Consommation en carburant HSD 0 °/30 ° 3,23

Consommation en carburant HSD -20 °/30 ° 2,76

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-452A

INTERVALLES D’ENTRETIEN

Intervalle d’entretien 2000

POIDS

Poids total du groupe frigorifique (modèle 50) 430

DIMENSIONS DE L'UNITÉ

Hauteur 692/704 mm

Largeur 1888 mm

Profondeur 919 mm

ÉMISSIONS SONORES

Niveau de puissance acoustique HSD dB(A) 97

Niveau de pression acoustique HSD dB(A) 71,7

Niveau de pression acoustique LSD dB(A) 65,6

Niveau de pression acoustique en mode Électrique dB(A) 62,5

FLUIDE FRIGORIGÈNE

Poids de fluide frigorigène 6.25

PRP / kg 2140

PRP du fluide frigorigène (Total) 13375


