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GROUPE Width 1676 mm x Depth 926 mm x Height 596 mm
CONDENSEUR Width 1676 mm x Depth 926 mm x Height 596 mm

T-560R

Groupe frigorifique autonome
amélioré pour les porteurs de
petite et moyenne taille

Performances éprouvées jusqu'à 55 °C

Aussi robuste que les conditions extrêmes dans lesquelles il

fonctionne

Assistance pièces et entretien complète de Thermo King

Facilité d'utilisation pour un fonctionnement sans erreur

Performances et économies leader du marché

Impact sur l'environnement réduit

Chargement de produits frais, surgelés ou congelés dans des caisses jusqu'à 5,5 m

Nouvel aspect élégant

Fluide frigorigène : Standard : R-452A / En option : R-134a

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 6600 W

Puissance en mode thermique -20 °C 3500 W

Puissance en mode secteur 0 °C 4800 W

Puissance en mode secteur -20 °C 2500 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 2150 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 5.5 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X214 Deep Sump

Cylindrée 228 cm3

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 2.5 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 4.0 - 5.5 m

Fluide frigorigène R-452A

Débit d’air 2150 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 370 (Whisper option +17) kg

Modèle 50 400 (Whisper option +17) kg

MOTEUR

Modèle TK 270

Puissance nominale 7.5 kW

Intervalle d’entretien 1000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 270V / 2 / 570 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 4.5 kW



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

Remote Watch x   

TSR standard in-cab display x   

LOAD PROTECTION

Heater Bar Kit   x 

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit  x x 

Password protected controller x   

Door switches  x x 

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

Whisper noise attenuating kit  x  

Hose management kit  x  

TSR rear remote control  x  

Solar Panel   x 

Whisper low noise kit  x  

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Triple Combo Display   x 



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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GROUPE Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 617 mm
CONDENSEUR Width 919 mm x Depth 1887 mm x Height 617 mm

T-600R

Délivrer l'essentiel

Fonctionnement silencieux

Consommation en carburant faible

Coûts associés au cycle de vie faibles

Facilité d'entretien et d'utilisation

Réduction des émissions et des déchets

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 7400 W

Puissance en mode thermique -20 °C 4000 W

Puissance en mode secteur 0 °C 5500 W

Puissance en mode secteur -20 °C 2900 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 2800 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 5.2 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X214

Cylindrée 228 cm3

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 3 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 5.5 - 6 m

Fluide frigorigène R-452A

Débit d’air 2700 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 441 kg

Modèle 50 473 kg

MOTEUR

Modèle TK 370

Puissance nominale 11.2 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 370 / 3 / 855 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 4.5 kW



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE

© Thermo King Europe 2023

FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Fuel level sensor  x x 

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

ServiceWatch maintenance logger x   

DAS (Data Acquisition System)  x  

TracKing? (tracking and load monitoring)   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

LOAD PROTECTION

TSR-3 standard in-cab display x   

Heater Bar Kit  x x 

Water Heater  x  

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit  x x 

Door switches  x x 

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

TSR-3 premium in-cab display  x  

Whisper noise attenuating kit  x  

TSR-3 rear remote control  x  

Electronic Fuel Capture   x 

Remote Status Light and Combination Display   x 

Hose management kit  x  

Solar Panel   x 

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Triple Combo Display   x 



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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GROUPE Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 617 mm
CONDENSEUR Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 617 mm

T-800R

Délivrer l'essentiel

Fonctionnement silencieux

Consommation en carburant faible

Coûts associés au cycle de vie faibles

Facilité d'entretien et d'utilisation

Réduction des émissions et des déchets

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 8000 W

Puissance en mode thermique -20 °C 4200 W

Puissance en mode secteur 0 °C 6300 W

Puissance en mode secteur -20 °C 3200 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 2900 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 5.2 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X214

Cylindrée 228 cm3

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 3.8 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 6.5 - 7.5 m

Fluide frigorigène R-452A

Débit d’air 2700 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 444 (Whisper option +17) kg

Modèle 50 477 (Whisper option +17) kg

MOTEUR

Modèle TK 370

Puissance nominale 11.2 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 370 / 3 / 855 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 4.5 kW



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Fuel level sensor  x x 

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

ServiceWatch maintenance logger x   

DAS (Data Acquisition System)  x  

TracKing? (tracking and load monitoring)   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

LOAD PROTECTION

TSR-3 standard in-cab display x   

Heater Bar Kit  x x 

Water Heater  x  

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit  x x 

Door switches  x x 

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

TSR-3 premium in-cab display  x  

Whisper noise attenuating kit  x  

TSR-3 rear remote control  x  

Electronic Fuel Capture   x 

Remote Status Light and Combination Display   x 

Hose management kit  x  

Solar Panel   x 

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Triple Combo Display   x 



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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GROUPE Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 688 mm
CONDENSEUR Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 688 (Whisper option 704)
mm

T-1000R

Délivrer l'essentiel

Fonctionnement silencieux

Consommation en carburant faible

Coûts associés au cycle de vie faibles

Facilité d'entretien et d'utilisation

Réduction des émissions et des déchets

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 10000 W

Puissance en mode thermique -20 °C 5400 W

Puissance en mode secteur 0 °C 7100 W

Puissance en mode secteur -20 °C 4100 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 3200 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 6.2 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X426 C5

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 3.4 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 7.5 - 8.5 m

Fluide frigorigène R-452A

Débit d’air 3200 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 457 (Whisper option +17) kg

Modèle 50 514 (Whisper option +17) kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 376 / 3 / 1115 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 7.5 kW



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Fuel level sensor  x x 

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

ServiceWatch maintenance logger x   

DAS (Data Acquisition System)  x  

TracKing? (tracking and load monitoring)   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

LOAD PROTECTION

TSR-3 standard in-cab display x   

Heater Bar Kit  x x 

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit  x x 

Door switches  x x 

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

TSR-3 premium in-cab display  x  

Whisper noise attenuating kit  x  

TSR-3 rear remote control  x  

Electronic Fuel Capture   x 

Remote Status Light and Combination Display   x 

Hose management kit  x  

Solar Panel   x 

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Triple Combo Display   x 



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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GROUPE Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 688 mm
CONDENSEUR Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 688 (Whisper option 704)
mm

T-1200R

Délivrer l'essentiel

Fonctionnement silencieux

Consommation en carburant faible

Coûts associés au cycle de vie faibles

Facilité d'entretien et d'utilisation

Réduction des émissions et des déchets

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 12500 W

Puissance en mode thermique -20 °C 7100 W

Puissance en mode secteur 0 °C 9400 W

Puissance en mode secteur -20 °C 5200 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 3300 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 6.4 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 3.8 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 8.5+ m

Fluide frigorigène R-404A/R-452A

Débit d’air 3300 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 460 (Whisper option +17) kg

Modèle 50 517 (Whisper option +17) kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 376 / 3 / 1115 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 /3 /50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 7.5 kW



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

TK Long Life AGM Battery  x  

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Fuel level sensor  x x 

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

ServiceWatch maintenance logger x   

DAS (Data Acquisition System)  x  

TracKing? (tracking and load monitoring)   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

LOAD PROTECTION

TSR-3 standard in-cab display x   

Heater Bar Kit  x x 

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit  x x 

Password protected controller x   

Door switches  x x 

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

TSR-3 premium in-cab display  x  

Whisper noise attenuating kit  x  

TSR-3 rear remote control  x  

Remote Status Light and Combination Display x   

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Triple Combo Display   x 



GROUPES FRIGORIFIQUES POULIE-MOTEUR POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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GROUPE Width 1592 mm x Depth 523 mm x Height 458 mm
CONDENSEUR Width 1592 mm x Depth 523 mm x Height 458.7 mm

V-800

Gamme des groupes poulie-
moteur les plus puissants

La série V-800 de Thermo King se compose de groupes frigorifiques
de deux pièces conçus pour des porteurs transportant des produits
frais, congelés et surgelés. Le compresseur principal est alimenté par
le moteur du véhicule et le compresseur électrique est alimenté par un
moteur électrique. La série V-800 est équipée d'un nouveau
compresseur rotatif et d'une gamme de kits poulie-moteur faciles à
installer.

Nouveau compresseur rotatif pour une installation aisée

Gamme la plus puissante en mode Refroidissement et Chauffage

Contrôleur convivial et avancé : Direct Smart Reefer

Respectueux de l'environnement

Performances supérieures

Une gamme complète est disponible

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 5175 W

Puissance en mode secteur 0 °C 4920 W

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle QP21

Cylindrée 215 cm3

Nombre de cylindres 10

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 10: 4.55 -- 20: 4.85 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Volume du carton 44 m3

Fluide frigorigène R-134a

Débit d’air 2680 m3/hr

Contrôleur DSR III

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur sans l'option mode secteur 100 kg

Condenseur avec mode secteur 160 kg

Évaporateur 35 kg

Compresseur à came plate 8.5 kg

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400/3/50 -- 400/3/60 --
230/3/50 -- 230/3/60

Puissance nominale 8.2 kW



GROUPES FRIGORIFIQUES POULIE-MOTEUR POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

USB Datalogger   x 

TouchPrint data logger   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

Datalogger Jr   x 

LOAD PROTECTION

Bumper feet roof mounting x   

HMI holder x   

Kit hoses large (upgrade) x   

Kit swivel manifold (upgrade) x   

Din Adapter  x  

Hose Cover  x  

Door switches  x  



GROUPES FRIGORIFIQUES POUR PORTEURS - MONO-TEMPÉRATURE
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CONDENSEUR Width 1864 mm x Depth 588 mm x Height 536 mm

V-1000

Une révolution dans la
technologie frigorifique pour
gros porteurs

Technologie d'entraînement de véhicule avancée

Le groupe frigorifique ne produit aucune émission polluante ni de

CO2

Faible niveau sonore

La consommation de carburant est inférieure à celle d'un système

autonome équivalent

Coûts de maintenance réduits en raison de l'absence de moteur

diesel

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 6445 W

Puissance en mode secteur 0 °C 6015 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 3537 m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle QP25

Cylindrée 250 cm3

Nombre de cylindres 10

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 10: 5.4 // 20: 5.7 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-134a

Contrôleur DSR III

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur sans l'option mode secteur 96 kg

Condenseur avec mode secteur 205 kg

Évaporateur 50 kg

Compresseur à came plate 8.7 kg

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400/3/50 - 230/3/50 -
400/3/60 - 230/3/60

Puissance nominale 8,8 kW



GROUPES FRIGORIFIQUES AUTONOMES POUR PORTEURS - MULTI-TEMPÉRATURES
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GROUPE Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 617 mm
CONDENSEUR Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 617 mm

T-800R Spectrum

T-Series Spectrum : solutions
de distribution multi-
températures

Avec la volonté sans relâche de réduire le bruit et les émissions
polluantes tout en optimisant les performances, nous avons conçu les
nouveaux groupes frigorifiques Spectrum de la gamme T-Series afin
de répondre aux exigences strictes en matière de distribution multi-
températures. Nous comprenons également que toutes les opérations
de distribution sont différentes. C'est pourquoi tous les groupes
frigorifiques Spectrum de la gamme T-Series sont dotés
d'évaporateurs déportés à deux ou trois turbines afin d'être utilisés
dans différentes configurations. En prenant en charge jusqu'à trois
zones dans des applications à compartiments et en travées, nous
proposons une solution adaptée à vos besoins spécifiques. Vous
pouvez même solliciter un représentant Thermo King pour vous aider
à choisir le groupe frigorifique adéquat.

Fonctionnement silencieux

Consommation en carburant faible

Coûts associés au cycle de vie faibles

Facilité d'entretien et d'utilisation

Réduction des émissions et des déchets

Pour la distribution multi-températures

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 8000 W

Puissance en mode thermique -20 °C 3850 W

Puissance en mode secteur 0 °C 6200 W

Puissance en mode secteur -20 °C 2800 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique S-2 = 1320, S-3 = 1980 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 9.5 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X214

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge R-404A = 4.0; R-452A = 6.0 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 6.5 - 7.5 m

Fluide frigorigène R-452A

Débit d’air S-2 = 1320, S-3 = 1980 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 357 kg

Modèle 50 389 kg

MOTEUR

Modèle TK 370

Puissance nominale 11.2 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 370 / 3 / 855 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 4.5 kW



GROUPES FRIGORIFIQUES AUTONOMES POUR PORTEURS - MULTI-TEMPÉRATURES
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Fuel level sensor  x x 

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

ServiceWatch maintenance logger  x  

DAS (Data Acquisition System)  x  

TracKing? (tracking and load monitoring)   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

LOAD PROTECTION

TSR-3 standard in-cab display x   

Heater Bar Kit  x x 

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit  x x 

Door switches  x x 

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

Whisper kit acoustic  x  

TSR-3 premium in-cab display  x  

TSR-3 rear remote control  x  

Electronic Fuel Capture   x 

Hose management kit  x  

Solar Panel   x 

Evaporator guard   x 

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Drain Kit for Transverse Remote Evap   x 

Triple Combo Display   x 
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GROUPE Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 688 mm
CONDENSEUR Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 688 (Whisper option 704)
mm

T-1000R Spectrum

Spectrum série T : Solutions de
distribution multi-
températures

Avec la volonté sans relâche de réduire le bruit et les émissions
polluantes tout en optimisant les performances, nous avons conçu les
nouveaux groupes frigorifiques Spectrum de la gamme T-Series afin
de répondre aux exigences strictes en matière de distribution multi-
températures. Nous comprenons également que toutes les opérations
de distribution sont différentes. C'est pourquoi tous les groupes
frigorifiques Spectrum de la gamme T-Series sont dotés
d'évaporateurs déportés à deux ou trois turbines afin d'être utilisés
dans différentes configurations. En prenant en charge jusqu'à trois
zones dans des applications à compartiments et en travées, nous
proposons une solution adaptée à vos besoins spécifiques. Vous
pouvez même solliciter un représentant Thermo King pour vous aider
à choisir le groupe frigorifique adéquat.

Fonctionnement silencieux

Consommation en carburant faible

Coûts associés au cycle de vie faibles

Facilité d'entretien et d'utilisation

Réduction des émissions et des déchets

Pour la distribution multi-températures

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 10000 W

Puissance en mode thermique -20 °C 5800 W

Puissance en mode secteur 0 °C 6300 W

Puissance en mode secteur -20 °C 4000 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique S-2 = 1320, S-3 = 1980 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 9.5 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X426 C5

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge R-404A = 5.86; R-452A = 6.1 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 7.5 - 8.5 m

Fluide frigorigène R-452A

Débit d’air S-2 = 1320, S-3 = 1980 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 373 kg

Modèle 50 430 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 376 / 3 / 1115 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 7.5 kW
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Fuel level sensor  x x 

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

ServiceWatch maintenance logger  x  

DAS (Data Acquisition System)  x  

TracKing? (tracking and load monitoring)   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

LOAD PROTECTION

TSR-3 standard in-cab display x   

Heater Bar Kit  x x 

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit  x x 

Door switches  x x 

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

Whisper kit acoustic  x  

TSR-3 premium in-cab display  x  

TSR-3 rear remote control  x  

Electronic Fuel Capture   x 

Hose management kit  x  

Solar Panel   x 

Evaporator guard   x 

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Drain Kit for Transverse Remote Evap   x 

Triple Combo Display   x 
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GROUPE Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 688 mm
CONDENSEUR Width 1887 mm x Depth 919 mm x Height 688 (Whisper option 704)
mm

T-1200R Spectrum

T-Series Spectrum : solutions
de distribution multi-
températures

Avec la volonté sans relâche de réduire le bruit et les émissions
polluantes tout en optimisant les performances, nous avons conçu les
nouveaux groupes frigorifiques Spectrum de la gamme T-Series afin
de répondre aux exigences strictes en matière de distribution multi-
températures. Nous comprenons également que toutes les opérations
de distribution sont différentes. C'est pourquoi tous les groupes
frigorifiques Spectrum de la gamme T-Series sont dotés
d'évaporateurs déportés à deux ou trois turbines afin d'être utilisés
dans différentes configurations. En prenant en charge jusqu'à trois
zones dans des applications à compartiments et en travées, nous
proposons une solution adaptée à vos besoins spécifiques. Vous
pouvez même solliciter un représentant Thermo King pour vous aider
à choisir le groupe frigorifique adéquat.

Fonctionnement silencieux

Consommation en carburant faible

Coûts associés au cycle de vie faibles

Facilité d'entretien et d'utilisation

Réduction des émissions et des déchets

Pour la distribution multi-températures

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 11800 W

Puissance en mode thermique -20 °C 7200 W

Puissance en mode secteur 0 °C 7500 W

Puissance en mode secteur -20 °C 5000 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique S-2 = 1320, S-3 = 1980 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 9.5 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge R-404A = 6.2; R-452A = 6.25 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 8.5+ m

Fluide frigorigène R-452A

Débit d’air S-2 = 1320, S-3 = 1980 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 377 kg

Modèle 50 436 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 376 / 3 / 1115 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 7.5 kW
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Fuel level sensor  x x 

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

ServiceWatch maintenance logger x   

DAS (Data Acquisition System)  x  

TracKing? (tracking and load monitoring)   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

LOAD PROTECTION

TSR-3 standard in-cab display x   

Heater Bar Kit  x x 

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit  x x 

Door switches  x x 

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

Whisper kit acoustic  x  

TSR-3 premium in-cab display  x  

TSR-3 rear remote control  x  

Electronic Fuel Capture   x 

Remote Status Light and Combination Display x   

Hose management kit  x  

Solar Panel   x 

Evaporator guard   x 

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Drain Kit for Transverse Remote Evap   x 

Triple Combo Display   x 
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CONDENSEUR Width 1888 mm x Depth 919 mm x Height 704 mm

T-1200R Spectrum Whisper Pro

PIEK certified T-1200R Spectrum model

PIEK certified 62dB(A)

High cooling capacity in high speed diesel operation

Telematics as standard with 2-years Connect&Track contract included

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE À GRANDE VITESSE

Puissance en mode thermique 0 °C 11500 W

Puissance en mode thermique -20 °C 7000 W

Puissance en mode secteur 0 °C 7400 W

Puissance en mode secteur -20 °C 4800 W

PUISSANCE FRIGORIFIQUE EN MODE PIEK

Puissance en mode thermique 0 °C 4250

Puissance en mode thermique -20 °C 3250

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 1420 (S-2) / 2350 (S-3) / 2550
(S-4.2) / 2840 (S-4) m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

COOLING CAPACITY

Capacity at 50 Hz -20ºC SR-3

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

Cylindrée 492 cm3

Nombre de cylindres 4

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur 483 kg

Évaporateur 43 (S-2) / 52 (S-3) / 54 (S-4.2)
/ 86 (S-4) kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres 3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400/3/50 - 230/3/50 -
230/3/60

Puissance nominale 7.5 kW

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE

Diesel à grande vitesse 64.4 dB(A)

Puissance en mode électrique 59.3 dB(A)
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ServiceWatch maintenance logger x   

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Thermo King battery wet cell 760CCA  x  

Thermo King battery EON 880CCA  x  

TK EnergyOne Battery x   

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TracKing - 2 Years Contract x   

TouchLog independent data logger  x x 

Wintrac (data analysis software)   x 

SR-3 controller x   

SR-3 rear remote control  x x 

LOAD PROTECTION

Door switches  x x 

CUSTOMIZATION

TSR-3 premium in-cab display x   

Hose management kit  x  

Solar Panel   x 

Remote evaporator guard   x 

Body mount enclosure   x 

220 V / 3 Ph / 50 Hz  x  

Elect. fuel level sensor TK 90l fuel tank   x 

Fuel Tank Plastic 90L + Install Kit  x x 

Rear remote control  x x 

Triple Combo Display   x 

AIRFLOW BOOSTER EVAPORATORS

Side Panel Pair S-2/S-3 Remote Evaporators/Fan Banks  x  

EASE OF USE

Rear remote control SR-3  x x 

Triple Combo Display (Fuel, Alarms, Temperature indications)   x 
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CONDENSEUR Width 1608 mm x Depth 721 mm x Height 636 mm

UT-R Spectrum

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 11300 W

Puissance en mode thermique -20 °C 6400 W

Puissance en mode secteur 0 °C 10300 W

Puissance en mode secteur -20 °C 4500 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique S-2: 1420 / S-3: 2350 / S-4.2:
2550 / S-4: 2840 m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Setpoint Range 101 dB(A) guaranteed sound
power level

COOLING CAPACITY

Capacity at 50 Hz -20ºC TSR-3

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

Cylindrée 489 cm3

Nombre de cylindres 4

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 8.5 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-452A

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur 479 kg

Kit d'installation 10.8 kg

Évaporateur S-2: 43 / S-3: 52 / S-4.2: 54 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres 3

Hauteur de condenseur avec mode secteur 1116

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 230-400V / 3 Ph / 50-60Hz

Puissance nominale 7.5 kW

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE

Diesel à grande vitesse 73.4 dB(A)

Puissance en mode électrique 63.4 dB(A)
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CONDENSEUR Width 1608 mm x Depth 721 mm x Height 636 mm

UT-R Extreme

PERFORMANCES

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 3350 m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE DANS DES CONDITIONS DE TEMPÉRATURES
AMBIANTES ÉLEVÉES (55 °C)

Puissance en mode thermique 0 °C 7100 W

Puissance en mode thermique 20 °C 12900 W

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Setpoint Range 101 dB(A) guaranteed sound
power level

COOLING CAPACITY

Capacity at 50 Hz -20ºC TSR-3

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

Cylindrée 489 cm3

Nombre de cylindres 4

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 4.6 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-452A

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur 479 kg

Kit d'installation 10.8 kg

Évaporateur 63.5 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres 3

Hauteur de condenseur avec mode secteur 1116

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 230-400V / 3 Ph / 50-60Hz

Puissance nominale 7.5 kW

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE

Diesel à grande vitesse 73.4 dB(A)

Puissance en mode électrique 63.4 dB(A)
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GROUPE Width 1592 mm x Depth 523 mm x Height 458.7 mm
CONDENSEUR Width 1592 mm x Depth 523 mm x Height 458.7 mm

V-800 MAX Spectrum

Meilleur contrôle de la
température

This V-800 MAX Spectrum unit completes the Thermo King multi-
temp application offering. It is the most powerful unit in the V-Series
Spectrum platform and it is appropriate for trucks up to seven metres
long. It offers a choice of three different evaporator configurations
(ES400 + ES400, ES600 + 2 x ES150 and ES600 + ES150) to address a
variety of customer application and to meet the requirements of two
big compartment boxes, be it transversal or longitudinal
configurations alike. The V-800 MAX Spectrum is the right alternative
for city distribution in big trucks up to 7 metres body lengths.

Nouveau compresseur rotatif pour une installation aisée

Gamme la plus puissante en mode

Refroidissement et Chauffage

Contrôleur convivial et avancé : Direct Smart Reefer

Respectueux de l'environnement

Performances supérieures

Une gamme complète est disponible

Pour la distribution multi-températures

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE : PUISSANCE FRIGORIFIQUE INDIVIDUELLE

Puissance en mode thermique ES400 MAX 0 °C 5740 W

Puissance en mode thermique ES400 MAX -20 °C 3300 W

Puissance en mode thermique ES600 MAX 0 °C 6765 W

Puissance en mode thermique ES600 MAX -20 °C 3460 W

Puissance en mode thermique ES150 MAX 0 °C 3975 W

Puissance en mode thermique ES150 MAX -20 °C 2270 W

Puissance en mode thermique 2 X ES150 MAX 0 °C 5640 W

Puissance en mode thermique 2 X ES150 MAX -20 °C 2995 W

Puissance en mode secteur ES400 MAX 0 °C 5300 W

Puissance en mode secteur ES400 MAX -20 °C 3010 W

Puissance en mode secteur ES600 MAX 0 °C 6305 W

Puissance en mode secteur ES600 MAX -20 °C 3110 W

Puissance en mode secteur ES150 MAX 0 °C 3850 W

Puissance en mode secteur ES150 MAX -20 °C 2165 W

Puissance en mode secteur 2 X ES150 MAX 0 °C 5045 W

Puissance en mode secteur 2 X ES150 MAX -20 °C 2705 W

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE
AMBIANTE DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique -20 °C 4395 W

Puissance en mode thermique à -20 °C avec les évaporateurs
MAX+ES400 MAX

4395 W

Puissance en mode thermique ES600 MAX+ES150MAX -20 °C 3850 W

Puissance en mode thermique ES600 MAX+2 X ES150MAX
-20 °C

4300 W

Puissance en mode secteur -20 °C 3595 W

Puissance en mode secteur à -20 °C avec les évaporateurs
MAX+ES400 MAX

3595 W

Puissance en mode secteur ES600 MAX+ES150MAX -20 °C 3385 W

Puissance en mode secteur ES600 MAX+2 X ES150MAX -20 °C 3595 W

PUISSANCE CALORIFIQUE

Sur la route 4500 W

Fonctionnement électrique 4000 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

ES400+ES400 1760x2 m3/hr

ES600 MAX+ES150MAX 2260+890 m3/hr

Puissance en mode thermique 2 X ES150 MAX 0 °C 2260+(2x890) m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle QP21

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge ES400+ES400: 5.2 --
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Cylindrée 215 cm3

Nombre de cylindres 10

ES600+ES150: 5.0 --
ES600+2XES150: 5.15 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Volume du carton 40 m3

Fluide frigorigène R-404A/R-452A

Débit d’air 1760 m3/hr

Contrôleur DSR III

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur sans l'option mode secteur 100 kg

Condenseur avec mode secteur 160 kg

Évaporateur ES600 MAX 28 kg

Évaporateur ES400 MAX 20 kg

Évaporateur 2 X ES150 MAX 25 kg

Évaporateur ES150 MAX 12.5 kg

Compresseur à came plate 8.5 kg

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400/3/50 -- 230/3/50 -
-400/3/60 -- 230/3/60

Puissance nominale 8.2 kW
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

USB Datalogger   x 

TouchPrint data logger   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

Datalogger Jr   x 

LOAD PROTECTION

Hose extention 2 m/4 m/6 m  x  

Bumper feet roof mounting x   

HMI holder x   

Kit swivel manifold (upgrade) x   

Din Adapter  x  

Hose Cover  x  

Harness Extension 2m/4m/6m  x  

Door switches  x  
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V-1000 Spectrum

Une révolution dans la
technologie frigorifique pour
gros porteurs

Technologie d'entraînement de véhicule avancée

Le groupe frigorifique ne produit aucune émission polluante ni de

CO2

Faible niveau sonore

La consommation de carburant est inférieure à celle d'un système autonome équivalent

Coûts de maintenance réduits en raison de l'absence de moteur diesel

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE : PUISSANCE FRIGORIFIQUE INDIVIDUELLE

Puissance en mode secteur ES100 MAX 0 °C 3995 W

Puissance en mode thermique ES600 MAX 0 °C 8500 W

Puissance en mode thermique ES600 MAX -20 °C 4370 W

Puissance en mode thermique ES150 MAX -20 °C 2300 W

Puissance en mode thermique 2 X ES150 MAX 0 °C 5755 W

Puissance en mode thermique 2 X ES150 MAX -20 °C 3125 W

Puissance en mode secteur ES600 MAX 0 °C 8100 W

Puissance en mode secteur ES600 MAX -20 °C 4045 W

Puissance en mode secteur ES150 MAX 0 °C 3975 W

Puissance en mode secteur ES150 MAX -20 °C 2040 W

Puissance en mode secteur ES300 MAX 0 °C 4590 W

Puissance en mode secteur ES300 MAX -20 °C 2170 W

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE
AMBIANTE DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Poids du réservoir 430 l 5225 m3/hr

Poids du réservoir 430 l + CO2 4830 m3/hr

Puissance en mode thermique -25 °C 8380 W

Puissance en mode thermique à 0 °C avec les évaporateurs
ES400 MAX+ES400 MAX

4660 W

Puissance en mode thermique à -20 °C avec les évaporateurs
MAX+ES400 MAX

8125 W

Puissance en mode thermique à 0 °C avec les évaporateurs
ES500 MAX+ES150MAX

4190 W

Puissance en mode thermique ES600 MAX+ES150MAX -20 °C 4610 W

Puissance en mode thermique ES600 MAX+2 X ES150MAX
-20 °C

5035 W

Puissance en mode secteur ES600 MAX+ES150MAX 0 °C 4445 W

Puissance en mode secteur ES600 MAX+2 X ES150MAX -20 °C 4610 W

PUISSANCE CALORIFIQUE

Sur la route 5000 W

Fonctionnement électrique 5000 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Puissance en mode secteur ES500 MAX 0 °C 2491 x 2 m3/hr

Puissance en mode secteur ES500 MAX -20 °C 2730 + 1643 m3/hr

ES600 MAX+ES150MAX 2491+1396 m3/hr

Puissance en mode thermique 2 X ES150 MAX 0 °C 2491+ (2x1396) m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle QP25

Cylindrée 250 cm3

Nombre de cylindres 10

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 30: 5.9 50: 6.2 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-404A/R-452A

Contrôleur DSR III

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Évaporateur ES150 MAX 35 kg

Condenseur sans l'option mode secteur 96 kg

Condenseur avec mode secteur 205 kg

Évaporateur ES600 MAX 28 kg

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400/3/50 - 230/3/50 -
400/3/60 - 230/3/60

Puissance nominale 8.8 kW
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Évaporateur ES300 MAX 18 kg

Évaporateur 2 X ES150 MAX 25 kg

Évaporateur ES150 MAX 12.5 kg
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GROUPE Width 1880 mm x Depth 735 mm x Height 630 mm
CONDENSEUR Width 1880 mm x Depth 735 mm x Height 630 mm

RT-800R

Solutions spécialement
conçues pour des applications
intermodales

La capacité de déplacer des marchandises sensibles à la

température dans la même caisse frigorifique par mer, rail et route

Des moteurs thermiques très performants sont soutenus par une

alimentation électrique afin de pouvoir utiliser les groupes

frigorifiques lors d'une expédition par bateau ou de nuit,

garantissant un fonctionnement autonome continu.

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 7800 W

Puissance en mode thermique -20 °C 4200 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 2700 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 5.2 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X214

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 6.5 - 7.5 m

Fluide frigorigène R-404A/R-452A

Débit d’air 2700 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 30 451 kg

Modèle 50 484 kg

MOTEUR

Modèle TK 370

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 370 / 3 / 855 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 5.4 kW
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T-1200R Intermodal

Solutions spécialement
conçues pour des applications
intermodales

La capacité de déplacer des marchandises sensibles à la

température dans la même caisse frigorifique par mer, rail et route

Des moteurs thermiques très performants sont soutenus par une

alimentation électrique afin de pouvoir utiliser les groupes

frigorifiques lors d'une expédition par bateau ou de nuit,

garantissant un fonctionnement autonome continu.

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 12500 W

Puissance en mode thermique -20 °C 6800 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 3300 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 6.4 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 13.6 m

Fluide frigorigène R-404A/R-452A

Débit d’air 3300 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 50 517 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 376 / 3 / 1115 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 50 --
230 / 3 / 60

Puissance nominale 7.5 kW
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CONDENSEUR Width 1608 mm x Depth 721 mm x Height 636 mm

UT-R Spectrum

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 11300 W

Puissance en mode thermique -20 °C 6400 W

Puissance en mode secteur 0 °C 10300 W

Puissance en mode secteur -20 °C 4500 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique S-2: 1420 / S-3: 2350 / S-4.2:
2550 / S-4: 2840 m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Setpoint Range 101 dB(A) guaranteed sound
power level

COOLING CAPACITY

Capacity at 50 Hz -20ºC TSR-3

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

Cylindrée 489 cm3

Nombre de cylindres 4

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 8.5 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-452A

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur 479 kg

Kit d'installation 10.8 kg

Évaporateur S-2: 43 / S-3: 52 / S-4.2: 54 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres 3

Hauteur de condenseur avec mode secteur 1116

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 230-400V / 3 Ph / 50-60Hz

Puissance nominale 7.5 kW

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE

Diesel à grande vitesse 73.4 dB(A)

Puissance en mode électrique 63.4 dB(A)
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CONDENSEUR Width 1608 mm x Depth 721 mm x Height 636 mm

UT-R Extreme

PERFORMANCES

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 3350 m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE DANS DES CONDITIONS DE TEMPÉRATURES
AMBIANTES ÉLEVÉES (55 °C)

Puissance en mode thermique 0 °C 7100 W

Puissance en mode thermique 20 °C 12900 W

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Setpoint Range 101 dB(A) guaranteed sound
power level

COOLING CAPACITY

Capacity at 50 Hz -20ºC TSR-3

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

Cylindrée 489 cm3

Nombre de cylindres 4

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 4.6 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-452A

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur 479 kg

Kit d'installation 10.8 kg

Évaporateur 63.5 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres 3

Hauteur de condenseur avec mode secteur 1116

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 230-400V / 3 Ph / 50-60Hz

Puissance nominale 7.5 kW

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE

Diesel à grande vitesse 73.4 dB(A)

Puissance en mode électrique 63.4 dB(A)
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GROUPE Width 1797 mm x Depth 713 mm x Height 628 mm
CONDENSEUR Width 1797 mm x Depth 713 mm x Height 628 mm

UT-1200 S-3 + S-3

La référence en matière de
solution frigorifique montée
sous châssis

Fonctionnement extrêmement silencieux

Consommation en carburant faible

Plus petit et plus léger

Installation simple et économique

Un accès plus facile pour l'entretien

Contrôleur TSR-3 avancé

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 11200 W

Puissance en mode thermique -20 °C 6600 W

Puissance en mode secteur 0 °C 8000 W

Puissance en mode secteur -20 °C 5100 W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 4000 m3/hr

Vitesse de sortie d'air - sortie d'air 9.5 m/s

DONNÉES  TECHNIQUES

COMPRESSEUR

Modèle TK 06 Scroll

Cylindrée 98 cm3

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 4.5 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Longueur de caisse 7.5 - 9+ m

Fluide frigorigène R-452A

Débit d’air 4000 m3/hr

Contrôleur Truck Smart Reefer 3

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Modèle 50 495 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres/cylindrées TK 376U / 3 / 1115 cm3

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 400 / 3 / 50 -- 230 / 3 / 60

Puissance nominale 7.5 kW
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FONCT ION  STANDARD OPT ION
INSTALLAT ION  EN  US INE

OPT ION
INSTALLAT ION  PAR  LE

CONCESS IONNAIRE

LIFE COST MANAGEMENT

ThermoKare Service contracts   x 

Cycle-Sentry start/stop control system x   

EMI 2000 extended maintenance x   

Fuel level sensor  x x 

Thermo King high performance battery x   

Thermo King Energy battery  x  

Premium AGM battery  x  

2-year warranty coverage x   

DATA CAPTURE & COMMUNICATIONS

TouchPrint data capture   x 

TouchPrint Printer   x 

ServiceWatch maintenance logger  x  

DAS (Data Acquisition System)  x  

TracKing? (tracking and load monitoring)   x 

Wintrac (data analysis software)   x 

LOAD PROTECTION

TSR-3 standard in-cab display x   

Auto phase correction x   

SafeGuard battery protection kit   x 

Door switches  x  

Diesel/electric auto switching x   

CUSTOMIZATION

TSR-3 premium in-cab display  x  

TSR-3 rear remote control  x  

Flexible hoses   x 

Electronic Fuel Capture   x 

Remote Status Light and Combination Display   x 

Evaporator guard   x 

Body mount enclosure   x 

90L fuel tank  x x 

Triple Combo Display   x 
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CONDENSEUR Width 1608 mm x Depth 721 mm x Height 636 mm

UT-1400R S-3 + S-3

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 12200 W

Puissance en mode thermique -20 °C 6600 W

Puissance en mode secteur 0 °C 9900 W

Puissance en mode secteur -20 °C 4900 W

PUISSANCE CALORIFIQUE

Puissance en mode thermique -18 °C 4400 (+18C box) W

2XES150+2XES150 3200 (+18C box) W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 4450 m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Setpoint Range 101 dB(A) guaranteed sound
power level

COOLING CAPACITY

Capacity at 50 Hz -20ºC TSR-3

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

Cylindrée 489 cm3

Nombre de cylindres 4

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 4.85 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-452A

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur 479 kg

Kit d'installation 10.8 kg

Évaporateur 104 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres 3

Hauteur de condenseur avec mode secteur 1116

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 230-400V / 3 Ph / 50-60Hz

Puissance nominale 7.5 kW

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE

Diesel à grande vitesse 73.4 dB(A)

Puissance en mode électrique 63.4 dB(A)
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CONDENSEUR Width 1608 mm x Depth 721 mm x Height 636 mm

UT-1400R E-Evap

PERFORMANCES

PUISSANCE FRIGORIFIQUE
PUISSANCE FRIGORIFIQUE NETTE DU SYSTÈME À UNE TEMPÉRATURE AMBIANTE
DE 30 °C AUX CONDITIONS ATP

Puissance en mode thermique 0 °C 13100 W

Puissance en mode thermique -20 °C 7100 W

Puissance en mode secteur 0 °C 10400 W

Puissance en mode secteur -20 °C 5300 W

PUISSANCE CALORIFIQUE

Puissance en mode thermique -18 °C 4400 (+18C box) W

2XES150+2XES150 3200 (+18C box) W

DÉBIT D’AIR
FONCTIONNEMENT À HAUT RÉGIME DU MOTEUR THERMIQUE

Volume de débit d'air à 0 Pa de pression statique 3350 m3/hr

DONNÉES  TECHNIQUES

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Setpoint Range 101 dB(A) guaranteed sound
power level

COOLING CAPACITY

Capacity at 50 Hz -20ºC TSR-3

COMPRESSEUR

Modèle X430 C5

Cylindrée 489 cm3

Nombre de cylindres 4

CHARGE DE FLUIDE FRIGORIGÈNE

Charge 4.6 kg

GÉNÉRIQUE (LONGUEUR DE CAISSE, FLUIDE FRIGORIGÈNE, ETC.)

Fluide frigorigène R-452A

DÉGIVRAGE

Dégivrage Automatic hot gas defrost

POIDS
BATTERIE COMPRISE

Condenseur 479 kg

Kit d'installation 10.8 kg

Évaporateur 63.5 kg

MOTEUR

Modèle TK 376

Puissance nominale 14.6 kW

Intervalle d’entretien 2000 h

Nb de cylindres 3

Hauteur de condenseur avec mode secteur 1116

ALIMENTATION ÉLECTRIQUE PAR MOTEUR

Tension / phase / fréquence 230-400V / 3 Ph / 50-60Hz

Puissance nominale 7.5 kW

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE

Diesel à grande vitesse 73.4 dB(A)

Puissance en mode électrique 63.4 dB(A)


